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DINITROL 410 UV NF
Egykomponensii poliuretan ragaszt6-tomité
Jellemzéi:

A Dinitrol 410 UV NF egy komponens(i poliuretan ragaszto- és tomitéanyag. Jo
alloképességli és UV stabil. Gyorsan szaradd, rugalmas és a legtébb festék rendszerrel
atfesthet6. A 2K Akriyl-lakkokat lehet alkalmazni nedves a nedvesre eljarassal. Az alkohol és
az Alkid-gyanta tartalmu festékek nehezitik a keményedés folyamatat

Alkalmazasi terilet:

A Dinitrol 410 UV NF szamos ipari terlleten alkalmazhatd, mint pl. busz- és autogyartas,
lakdauto épités. Kivald ragaszté-tomitd, mert jol tapad a fémtiszta, alapozott és festett fémre,
mianyagra (poliészter és merev PVC), fara, Uvegre. Kiils6 és belsé felhasznalasra egyarant
alkalmas, pl. atlapolasok, csatlakozasok, hézagok, stb. kitdltésére. Osszetett felliletekre
torténd alkalmazas elétt javasoljuk tapadasi teszt elvégzését.

Specialis alapozas sziikséges a kdvetkezd alapokon: mlanyag, cink, aluminium, fa, Gveg.

Alkalmazas:

A Dinitrol 410 UV NF szobahdémérsékleten hasznalhaté a megfelelé kinyomé pisztollyal
kinyomva, vagy er8s mianyag szalu ecsettel, esetleg nedves ujjal kenve. Amennyiben a
hémérséklet nagyon alacsony, felhasznalas el6tt az anyagot 20 °C-on kell tarolni. Tiszta,
szaraz, zsir, por és szennyezddésmentes felluletre hasznalhato.

Az er6sen szennyezett fellletet meg kell tisztitani metil-etil-keton (MEK) tartalmu olddszerrel,
vagy acetonnal. A fém fellleteket, ha szikséges meg kell csiszolni, majd tisztitani.
Csiszolas, tisztitas és zsirtalanitas utan a fellletet hagyni kell megszaradni. Amennyiben
szikséges a primer hasznalata, az alapozét egyenletesen kell a feliiletre felhordani.
Polimerizacié elbtt az eszkdzdok metil-etil-keton (MEK) tartalmu olddszerrel, vagy acetonnal
tisztithatdak. Polimerizacio utan csak mechanikusan tavolithaté el az anyag.

Atfesthetéség:

2-K Akryl-lakk, elasztikus lakk (Latex-lakk, vizbazisu Akryl-lakk).

Vizbazisu festék alkalmazasa el6tt megfeleléségi tesztet kell végezni.

Alkohol bazisu és Alkid-gyanta bazisu lakkok nehezitik a kikeményedés folyamatat, ezért
csak teljesen kikeményedett Dinitrol 410 UV NF-re alkalmazhatéak. Ellenérizni kell, hogy az
anyag teljesen megkdétott allapotban van-e. A nem teljesen kikeményedett anyagra térténd
alkalmazas esetén hdlyagosodas lehetséges.

Diletacios hézagok tomitése utan kizardlag elasztikus lakk alkalmazhato.

Nitro-celluléz lakk alkalmazasa el6tt megfelel6ségi teszt elvégzése sziikséges.

Hékamraban torténd szaritas elbtt (a légbuborékok képzédésének elkerllése érdekében)
szintén teljesen atkotott allapotban kell lennie a Dinitrol 410 UV NF-nek.

Minden technikai informacié az elvégzett kisérletek, a gyakorlati alkalmazas soran tapasztalt tanulsagok figyelembe vételével
tortént. Kilonbdz6 technoldgiai korlilményeknél, kilonbdzé feldolgozasi feltételeknél az altaldnos érvényességek, egyedi
adatok és ajanlasok eltérhetnek. Mivel az alkalmazast és a feldolgozasi médszert nem ismerjiik, a felhasznalénak kell igazodni
az adott korilményekhez. Javasoljuk, hogy végezzék el a megfeleld teszteket a termék alkalmazasa el6tt a mindenkori
koévetelményekhez igazodva. A folyamatos technikai fejl6dés végett a termék hasznalati és alkalmazasi valtoztatasanak a jogat
fenntartjuk. Ezzel a miszaki informacioval az el6zd el6irasok érvényiket vesztik.
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Miszaki adatok:

Alapanyag: poliuretan, pre-polimer
Szin: szurke, fehér, fekete
Allag: paszta

Slrlség (20 C): ~1,2 g/ml

Viszkozitas (2,6 mm/2,8 bar/20 °C):

40-60 g/min (tubus)

Feldolgozasi hémeérséklet:

+5 °C és +35 °C kozott

Ho6allésag: -40 °C-tol +90 °C-ig, (rovid ideig 120 °C-ig)

Hossz{ tavon: viz, sO, hig savak és lugok,
e " | vizbazisu tisztitdszerek

Ellenallésag: ; —

Révidtavon: petréleum, zsir és asvanyi
' olaj

Kotes: paratartalomra

B&rosdodési idé: ~ 30 perc *

Felllet szaradas (érintés biztos): ~ 2,5 6ra

Kotési sebesség:

~3mm/ 24 6ra*

Keménység Shore A (DIN 53505): ~ 45
Szakito szilardsag (DIN 53504): ~ 1,4 N/mm?
Tapado-szakitd szilardsag (DIN 53504): ~ 8 N/mm
Nyulas (DIN 53504): 450%

Rugalmassagi egyutthaté (DIN 53504):

100% ~ 1,0 N/mm? 24 6ra mulva

Szénhidrogén olddészerekkel, a megkotott

Tisztitas: anyag csak mechanikusan tavolithato el.
Térolas: szaraz, h(ivos helyen (+15 °C — +25 °C)
Eltarthatéség: 300 ml tubus — 12 hénap

600 ml félia — 12 hénap

*23 °C-on, 50 % paratartalom esetén

FONTOS: A mar felbontott anyagot minél hamarabb fel kell hasznalni, mivel a levegd

paratartalmaval érintkezve keményedik.

Egészségi és biztonsagi adatok talalhatok a termék biztonsagtechnikai adatlapjan és cimkéjén.

Minden technikai informacié az elvégzett kisérletek, a gyakorlati alkalmazas soran tapasztalt tanulsagok figyelembe vételével
tortént. Kilonbdz6 technoldgiai korlilményeknél, kilonbdzé feldolgozasi feltételeknél az altaldnos érvényességek, egyedi
adatok és ajanlasok eltérhetnek. Mivel az alkalmazast és a feldolgozasi médszert nem ismerjiik, a felhasznalénak kell igazodni
az adott korilményekhez. Javasoljuk, hogy végezzék el a megfeleld teszteket a termék alkalmazasa el6tt a mindenkori
koévetelményekhez igazodva. A folyamatos technikai fejl6dés végett a termék hasznalati és alkalmazasi valtoztatasanak a jogat
fenntartjuk. Ezzel a miszaki informacioval az el6zd el6irasok érvényiket vesztik.




